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, 5 Revendications^S Retfd PCT/PTO 3 0 AUG 200B 

1. Dose de resine synthetique multicouche pour la realisation d'objets 
multicouches par compression moulage; ladite dose presentant un axe 
de symetrie et comprenant une premiere r6sine synthetique (2) et au 

10 moins une fine couche fonctionnelle (3) de resine synthetique formant 

l'enveloppe exteme d'un corps de revolution defini autour dudit axe de 
symetrie; ledit corps de revolution comprenant deux extremites 
disposees selon une direction parallele h I'axe de symetrie; 
ladite couche fonctionnelle (3) etant totalement emprisonnee dans 

15 ladite premiere resine synthetique (2), caracterise en ce que les 

extremites (6,7) sont distantes d'au moins 50 microns de la surface de 
la dose. 

2. Dose selon la revendication 1 caracterisee en ce que la fine couche 
20 fonctionnelle (3) forme elle-meme une structure multicouche 

comprenant une couche de resine barriere emprisonnee entre deux 
couches de r6sine adhesive. 

3. Dose selon I'une quelconque des revendications precedentes 
25 caract§risee en ce que les deux extr6mites de la couche fonctionnelle 

sont ouvertes. 

4. Dose selon la revendication 1 ou 2 caracterisee en ce que I'une deux 
extremites de la couche fonctionnelle est ouverte et que I'autre 

30 extr6mite est fermee. 

5. Dose selon la revendication 1 ou 2 caracteris6e en ce que les deux 
extremites de la couche fonctionnelle sont ferm6es. 

35 6. Objet multicouche obtenu par compression-moulage a partir d'une dose 

selon I'une quelconque des revendication 1 a 5; ledit objet comportant 
une face interne et une face exteme, ladite face interne definissant la 
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partie interne d'un emballage ; ledit objet etant form6 de ladite premiere 
resine synth^tique (2) et de ladite fine couche fonctionnelle (3) ; ladite 
couche fonctionnelle (3) 6tant emprisonnee dans la paroi dudit 
objet et formant un pli ; 

ledit objet etant caracterise en ce que la couche fonctionnelle (3) est 
totalement absente de ladite face interne. 
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7. M6thode de fabrication de doses telles que definies selon Tune 
quelconque des revendications 1 & 5 comprenant une etape selon 
laquelle les r6sines sont co-extrud6es afin de former un Scoulement 
multicouche ; ledit 6coulement etant coupe p6riodiquement afin de 
former des portions individuelles ; lesdites portions 6tant transferees 
dans un moule de compression ; caract6risee par le fait que Ton 
d6forme lesdites portions de maniere d recouvrir les extr6mites de la 
couche fonctionnelle (3) par la premiere r6slne synthetique (2). 

8. Methode selon la revendication precedente caracterisee par le fait Ton 
ddforme lesdites portions lors de la coupe. 
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9. Methode selon la revendication 7 caracterisee par le fait que Ton 
deforme lesdites portions pendant leur transfert dans le moule. 



10.Mfethode selon la revendication 7 caracteris6e par le fait que Ton 
deforme lesdites portions une fois qu'elles se trouvent dans le moula 
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11, M&hode de fabrication de doses telles que definies selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 5 comprenant une 6tape lors de 
laquelle les r6sines sont co-extrudees selon une m§me direction; 
caract6ris6e par le fait qu'elle comprend successivement une 6tape de 
recouvrement lors de laquelle on extrude exclusivement ladite premiere 
r6sine (2), une 6tape de co-extrusion et £ nouveau une 6tape de 
recouvrement de maniere & emprisonner totalement ladite couche 
fonctionnelle (3). 
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